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DRILLTEQ V-310:

Niewielka powierzchnia — wielkie
mozliwosci

Kompaktowa budowa maszyn DRILLTEQ V-310 zapewnia szeroki zakres funkgiji
na jak najmniejszej powierzchni. W praktyce oznacza to znaczng oszczednosc
czasu podczas codziennej pracy. Na zaledwie 11 m? DRILLTEQ V-310 oferuje
jeszcze wigksze mozliwosci w zakresie wiercenia, frezowania i nutowania niz
przedtem.

Od teraz maszyna umozliwia takze obrobke drzwi, jak i wykonywanie kazdego typu
zlaczy meblowych. Tak kompleksowa obrobka CNC na tak niewielkiej powierzchni
czyni te maszyne niekwestionowanym mistrzem w swojej klasie.

Nasze centra obrébcze CNC juz dzi$ oferujg technologie przysztosci, a u ich
podstaw lezg tradycja i wieloletnie doswiadczenie.

Jakos¢ ,Made in Germany” to dla nas nie tylko powdd do dumy, lecz takze

zobowigzanie. Klienci z catego Swiata wybierajacy ten znak, maja najwyzsze
wymagania, a my kazdego dnia staramy sie im sprostac.
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DRILLTEQ V-310
Zalety w pigutce

MINIMALNE ZAPOTRZEBOWANIE NA MIEJSCE
Maszyna zajmuije jedynie 11 m?, dzieki czemu $wietnie sie wpasowuje w kazda
przestrzen.

BOGATE WYPOSAZENIE
Az do 45 wrzecion wiertarskich, 2 pity do wykonywania rowkéw wpustowych,
agregat do wiercenia i osadzania kotkdw oraz 0$ C z ze ztgczem agregatow

ENERGOOSZCZEDNA OBROBKA
System zaciskdéw pozwala wyeliminowac czas potrzebny na przezbrajanie oraz
zastosowanie podcisnienia, co powoduje rowniez 0szczednosc¢ energii i pieniedzy.

ERGONOMICZNA OBSLUGA
Nowa konstrukcja umozliwia intuicyjng i ergonomiczng obstuge podczas wymiany
narzedzi, zbrojenia magazynka, jak i codziennej pracy z maszyna.
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Jakosc¢ i innowacje w najdrobniejszym szczegodle

Innowacyjne rozwigzania na kazda potrzebe i zaawansowana
technologia juz na wstepie — nasze profesjonalne systemy
utatwiajg prace wszystkim klientom. U podstaw naszych
centrow obrébczych lezy wieloletnie doswiadczenie

w budowie maszyn i urzadzen. Jednakowa konstrukcja

komponentéw systemowych, jednolita technologia
sterowania oraz ergonomiczna obstuga zapewniajg wyzsza
produktywnosgé, a nowe technologie umozliwiaja produkcje
najwyzszej jakosci elementdw o réznych ksztattach.

AT |
A




S ANRINENNN
T

e

of Jofofofofof-

HOMAG DRILLTEQ V-310 | Jakos¢ i innowacije

gorna gtowica wiertarska w 3 wariantach wyposazenia

dolna gtowica wiertarska (Split-Head) do réwnoczesnej obrébki elementéw w odbiciu lustrzanym (opcjonalnie)
wrzeciono frezarskie w wersji 3- lub 4-osiowej ze ztagczem agregatéw (opcjonalnie)

agregat do osadzania kotkéw z 2 komorami (X+ i X-) do kotkéw o srednicy 8 mm i dtugosci 30, 35 albo 40 mm
dysza do kleju/wody doprowadzajaca ptyn do wierconego elementu

zwrotnica do zatadunku komér na kotki (X+ i X-)

przenosnik wibracyjny do sortowania kotkow

pompa kleju lub wody
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HOMAG DRILLTEQ V-310 | Technologia wrzeciona gtéwnego

Technologia wrzeciona gtéwnego

Dzieki naszym wrzecionom gtdwnym wyznaczamy standardy, zwiekszajac przy tym elastycznosé i wydajnos¢ naszych maszyn.
Wyjatkowymi elementami naszych rozwigzan sg czujniki drgan, ktére pomagaja unikna¢ uszkodzen wrzecion frezarskich.
Skorzystaj z naszej oferty i wybierz wrzeciono dopasowane do aktualnego i przysztego asortymentu Twoich produktow.

n wrzeciono frezarskie
chtodzone powietrzem
- wydajne, wytrzymate
i sprawdzone - o mocy 10 kW

H os C z interpolacja
i 3-punktowym

t t
e Dodatkowy czujnik drgan wykrywa

niewywazenie narzedzi i chroni wrzeciono
przed przecigzeniem np. na skutek zbyt
n wymienny agregat duzej predkosci posuwu.

dla agregatow

- w zaleznosci od potrzeb

4-osiowe wrzeciona frezarskie ze zlaczami do agregatow otwierajg niemal nieograniczone Ciecie, frezowanie i wiercenie za sprawa
mozliwosci produkcyjne, a opatentowane rozwigzania technologiczne pozwalaja w kazdym naszego standardowego ztgcza agregatow
momencie poszerzy¢ zakres zadan.

Wiecej informaciji

znajdziesz na naszej stronie internetowej

w prospekcie ,,Katalog agregatow i elementow
mocujacych”
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Agregaty i magazynki do wymiany narzedzi

Agregaty HOMAG pozwalaja na korzystanie z licznych innowacyjnych technologii. Mozna je ze soba taczy¢ i dopasowywac
do konkretnych zastosowan. W ten sposdb mozna bezpiecznie i wydajnie wykonywac nawet nietypowe zadania.

Magazynek na 8 narzedzi
(opcjonalnie na 11 narzedzi)
= 4 miejsca na agregaty i 4 miejsca

na narzedzia do indywidualnej obrobki
= tatwa wymiana dzigki zintegrowaniu

magazynka po wewnetrznej stronie drzwi
maszyny

= mozliwos¢ zapisywania i zarzadzania

najwazniejszymi narzedziami

w systemie toolManager; tatwe
wybieranie narzedzi do obrobki

za pomoca funkgji ,przeciagnij i pus¢”

Agregat frezarski 4-wrzecionowy Agregat pilarski / agregat wiertarsko-
frezarski, podwoéjny

Agregat frezarski do frezowania Agregat wiertarski Cabineo,

kieszeni pod zamki D20/16 3 wrzeciona

Agregat do frezowania narozy Agregat pilarski / agregat wiertarsko-
wewnetrznych frezarski Flex D, wychylny

B

Kolankowy agregat wiertarski Pionowy agregat frezarski
z pierscieniem tastujagcym D=50

09
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n blokada wrzeciona gwarantujgca uzyskanie
doktadnej gtebokosci wiercenia

E sitownik o podwéjnym dziataniu - pneumatyczny
skok wrzeciona do przodu i do tytu

n duza srednica tulei oraz maty i staty odstep wiertta
od tozyska gwarantuja stabilng i precyzyjna
obrobke

n wysunieta tuleja - wrzeciono wiertarskie jest

magazynowane wewnatrz tulei

H system szybkiej wymiany Weldon ze sruba
mocujaca

H oddzielne tozysko osiowe do przenoszenia sit
(oporow) wiercenia

Technologia wiercenia HOMAG - najlepsza z najlepszych

Agregaty i gtowice wiertarskie typu High-Speed oraz Ponadto wszystkie dostepne opcje dodatkowe sprawiaja,
opatentowany zacisk wrzeciona o dtugiej zywotnosci ze spektrum zastosowan naszych maszyn jest jeszcze
zapewniajg precyzyjne wiercenie i szybka prace w taktach. szersze.

Automatyczna blokada wrzeciona System wymiany Weldon NOWOSC: wymienne wrzeciona

Ten opatentowany system gwarantuje do wymiany wiertet przy uzyciu narzedzi Przy uzyciu klucza montazowego mozna
dokfadng gtebokos¢ wiercenia — niezaleznie tatwo i szybko wymienia¢ pojedyncze
odrodzaju materiatu. wrzeciona.

Predkos¢ obrotowa 1500-7500 obr./min
dobrze sprawdzi sie w przypadku duzych
predkosci posuwu lub krotkich taktow
wiercenia.
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Gtlowica wiertarska Split-Head

= obrébka synchroniczna np. elementéw
w odbiciu lustrzanym za pomoca
2 osobno ustawianych san w osi 'Y

Gorna gtowica wiertarska:

= 18 pionowych wrzecion wiertarskich
[High-Speed 7500]

= 6 poziomych wrzecion wiertarskich:
4 w osi X-i2 w osiY [High-Speed 7500]

= 1 pita nutujgca @ 125 mm (0° / 90°)

Dolna gtowica wiertarska:

= 18 pionowych wrzecion wiertarskich
[High-Speed 7500]

= 5 poziomych wrzecion wiertarskich:
4 wosiX-i1wosiY [High-Speed 7500]

= 1 pita nutujgca @ 125 mm (0° / 90°)

Gtowica wiertarska bazowa
V12H6N
18 wrzecion wiertarskich [High-Speed 7500]

= 12 pionowych wrzecion wiertarskich
= 6 poziomych wrzecion wiertarskich (4X2Y)

= 1 pita nutujgca @ 125 mm (0° / 90°)

Glowica wiertarska standardowa
V18H6N
24 wrzeciona wiertarskie [High-Speed 7500]

= 18 pionowych wrzecion wiertarskich
= 6 poziomych wrzecion wiertarskich (4X2Y)

= 1 pita nutujgca @ 125 mm (0° / 90°)

Gtlowica wiertarska premium
V17H10N2
27 wrzecion wiertarskich [High-Speed 7500]

= 17 pionowych wrzecion wiertarskich
= 10 poziomych wrzecion wiertarskich (6X4Y)

= 2 pity nutujgce @ 125 mm (0° / 90°)

1
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Podawanie
i odbieranie
elementow

Wykorzystanie sity ciezkosci utatwia podawanie
i odbieranie materiatu.

pod katem =

Lamele ochronne na wlocie maszyny

Zapewniaja one skuteczniejszy odciag dzigki
lepszemu odprowadzaniu widrow.
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Sterowany numerycznie system z dwoma zaciskami Elastyczna obrébka - parametry elementu
= ze zintegrowana funkcja pomiaru grubosci elementu = diugosé (A) od 200 do 3050 mm
= w zaleznosci od rodzaju obrobki mozna pracowaé z elementami = szeroko$é (B) od 50 do 1250 mm

dtugosci do 3.000 bez obej ia chwytakami
o dfugosci do mm bez obejmowania chwytakami = grubosé (C) od 8 do 80 mm

= 100% oszczednos¢ mocy potrzebnej do wytworzenia prozni dzigki
mocowaniu bez uzycia prozni i precyzyjnemu pozycjonowaniu
elementéw

Obszar uktadania i odbierania elementéw

Dostepny opcjonalnie dodatkowy tor rolkowy (~ 700 mm) w obszarze uktadania i odbierania elementow stuzy do podpierania dtugich elementow.

n zakryta prowadnica liniowa z zamknietym
wozkiem prowadzacym

E napedy zebatkowe w osi X

Najwyzszej jakosci konstrukcja

HOMAG to synonim jakosci. Do produkcji kazdej serii naszych maszyn wykorzystujemy wysokiej klasy komponenty. W potaczeniu ze stabilng,
masywna konstrukcja stalowa zapewnia to trwatosc¢ i bezpieczenstwo procesow. To nasz znak rozpoznawczy.
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Wymiana narzedzi, system utatwiajacy obstuge,
ergonomia

Mate odlegtosci i szybki dostep do wszystkich funkciji to podstawa optymalnego przebiegu produkcji. Na szczescie podczas

obstugi naszych maszyn nie musisz wykonywac duzego zakresu ruchéw, a wszystkie potrzebne funkcje masz na wyciagniecie
reki. Ponadto wyposazenie podstawowe maszyny mozna uzupetni¢ o szereg dodatkowych komponentow modutowych z naszej
bogatej oferty.

= W standardzie maszyna wyposazona = Opcjonalnie maszyna moze by¢é
jest w magazynek do wymiany wyposazona w magazynek do
narzedzi z 8 miejscami. wymiany narzedzi z 11 miejscami.

Po otwarciu drzwi maszyny magazynek
do wymiany narzedzi jest umieszczony
po stronie operatora. Zapewnia to
szybki dostep do wszystkich narzedzi
znajdujacych sie w magazynku,
utatwiajgc tym samym ich wymiane

i czyszczenie.

Magazynek do wymiany narzedzi oraz
program toolManager z graficznym
interfejsem mozna obstugiwacé

z centralnej pozycji, co znacznie utatwia
zbrojenie.

intelliGuide do magazynka do wymiany narzedzi

= optyczny system wspomagania LED utatwiajacy operatorowi
maszyny wymiane narzedzi

= wzrost wydajnosci dzieki szybszej obstudze
= bezpieczenstwo procesow i zapobieganie btedom

= intelliGuide pozwala zwiekszy¢ wydajnos¢ i jednoczesnie
zoptymalizowad koszty
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Ergonomiczna obstuga maszyny

= monitor powerTouch z mozliwoscia
regulacji wysokosci

= wychylny panel obstugi z podstawka
na klawiature i monitorem

= tatwa regulacja odpowiednio do wzrostu

IntelliGuide Classic

= optyczny system wspomagania LED
wspierajacy operatora maszyny podczas
zatadunku

= zwigkszenie wydajnosci dzieki szybszej
obstudze

= stata kontrola zgodnosci umozliwiajaca
bezpieczny zatadunek

Listwa z przetacznikiem noznym

= fatwe uruchamianie funkcji mocowania
elementéw ruchem stopy
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Kontrola zgodnosci

SKORZYSTAJ Z DODATKOWEGO ZABEZPIECZENIA SWOICH PROCESOW

Funkcja kontroli zgodnosci umozliwia kontrole elementéw w osiach X iY przy pomocy czujnikow. Dzieki niej dane elementow
poréwnywane sg z wartosciami z bazy danych. Jesli tolerancje zostang przekroczone, to maszyna przestanie pracowac,

a operator otrzyma wskazowki dotyczace naprawy nieprawidtowosci. W skrécie — funkcja kontroli zgodnosci to gwarancja
bezpiecznej obrobki.

Krok 1:

= uktadanie elementu

Krok 2: Krok 3: Krok 4:
= kontrola elementu w osi X za pomoca = kontrola elementu w osi Y za pomoca = poréownywanie uzyskanych wartosci
czujnika; w zaleznosci od wielkosci czujnika z danymi programu:

elementu wyznaczana jest najkrétsza
droga do nastepnego czujnika

= tolerancja < 5 mm — program jest
kontynuowany

= tolerancja > 5 mm — program zostaje
przerwany, a operator otrzymuije
komunikat o btedzie i koniecznosci
dokonania korekty
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Pomiar

GDY LICZY SIE DOKLADNOSC
Po przekazaniu do obrobki element jest doktadnie mierzony w osi X lub X/Y. Wiercenia zalezne od wymiardéw sg nastepnie
automatycznie korygowane o okreslone tolerancje. Dzigki temu oszczedzasz czas i zyskujesz wysoka jakos¢ obrobki.

= Po przekazaniu elementu do produkciji = Okreslanie doktadnej dtugosci elementu = Wiercenia sg automatycznie korygowane
wykonywany jest bieg pomiarowy (wartosc 2) o okreslone tolerancje.
w kierunku osi X (wartosc¢ 1).

17
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Transport powrotny elementow

Transportery powrotne elementow stanowig doskonate uzupetnienie maszyny DRILLTEQ V-310. Sg one idealnie dopasowane
do funkcji tego centrum obrébczego CNC, dzieki czemu optymalizujg jego prace. W ten sposéb przeptyw materiatu jest bardziej
zautomatyzowany i uporzadkowany, co przektada sie takze na podniesienie optacalnosci tego rozwigzania.

Dodatkowe zalety: Zalety w skrocie

transport powrotny elementow o dtugosci

20,
do 8.050 mm \  skrécenie czasu O podniesienie
zlacze Plug & Play do pézniejszego oczekiwania o wydajnosci

.. . . o
podfaczenia transportera powrotnego do minimum procesow az o 15%

elementow

= 3 elementy w obiegu — funkcja magazynu ' Egnmsgf:ltgy;a 2 o
buforowego umozliwiajgca nieprzerwang ”" botrzebne miej:ce m potrzebne miejsce
obrébke do 1900 mm od dt. 7220 x szer. 3080 mm

petna integracja z interfejsem
uzytkownika powerTouch
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Opcja - funkcja odwracania elementéw umozliwiajagca
kompletng obrébke w sposéb catkowicie zautomatyzowany

* mozliwos¢ kompletnej obrébki elementu = zautomatyzowany przeptyw materiatéw
z tylko jednokrotnym zatadunkiem i wydajniejsze procesy

= reczne podawanie i odbieranie = ograniczenie czasow przestoju Tutaj mozesz
elementéw ograniczone do minimum i zwigkszenie efektywnosai obejrze¢ film.

Sprawdz, jak w
praktyce dziata
funkcja odwracania
elementow.




Nasza technologia osadzania kotkow

Pewne potaczenia

Kotek i klej to klasyczne potaczenie stosowane w produkcji mebli, ktére cieszy sie niezmienna popularnoscia. W przypadku
modelu DRILLTEQ V-310 osadzanie kotkdw odbywa sie z tytu maszyny, aby dodatkowo zaoszczedzi¢ miejsce. W zaleznosci
od potrzeb lub zyczen klienta, mozna stosowac kotki standardowe albo wstepnie pokryte klejem i pracowac zaréwno z woda,

jak i biatym klejem.

Przenosnik wibracyjny Kontrola poziomu napetnienia

= do kotkéw standardowych 8 x 30 mm, przenosnika wibracyjnego

8 x 35 mmlub 8 x 40 mm = informowanie operatora, gdy
w przenosniku znajduje sie mata
liczba kotkow

Agregat do osadzania kotkéw

= osadzanie kotkdw w poziomie
W 0Si X+/X-

= dokfadne osadzanie kotkéw na ustawiong
gtebokos¢ na okreslonych pozycjach
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Zawor kleju z kontrola strumienia kleju Czyszczenie dyszy kleju Pompy DURR

= Za pomocg precyzyjnie ustawionych = Maszyna automatycznie czysci dysze = Oferujemy pompy naszej wtasnej
urzadzen mozna doprowadzac ciecze kleju w ustalonych interwatach, produkgciji.
do wykonanych otworéw w osi X+ / X-. przedtuzajac w ten sposob trwatos¢
sprzetu.

= Opcjonalnie system mozna dostosowac
do instalacji wysokocisnieniowej oraz
do pompy.
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Ztacza meblowe
Wszystko trzyma sie tak, jak powinno

Maszyna DRILLTEQ V-310 umozliwia wykonywanie dowolnych ztgczy meblowych.
Klasyczne frezowanie, wiercenie czy wykonywanie kieszeni — nie ma tu zadnych
ograniczen. Zapewnia to petna elastycznosc¢ i umozliwia realizowanie wszystkich
zyczen klientéw, co stanowi niewatpliwg wartos¢ dodana dla Twojego zakfadu
produkcyjnego.

Agregat Flex D

= stuzy do obrébki elementow pod ztacza
Clamex pod katem
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Obroébka drzwi
Jestesmy otwarci na wszelkie potrzeby

Maszyna DRILLTEQ V-310 otwiera przed Tobg wszystkie drzwi — i to dostownie, gdyz umozliwia ona frezowanie kieszeni
pod zamki i otworéw pod zawiasy Anuba oraz wykonywanie otworéw pod szkto wraz z frezowaniem narozy wewnetrznych.
Dzieki temu klasyczne drzwi wewnetrzne mozna teraz produkowac takze w mniejszych zaktadach produkcyjnych.

Frezowanie kieszeni pod zamki

= na przyktadzie drzwi wewnetrznych
z otworem pod szkto

e -
g—

Wiercenie otworéw pod zawiasy

= na przyktadzie drzwi przylgowych
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All inclusive — Oprogramowanie

DZIEKI TEMU PAKIETOWI OPROGRAMOWANIA BEDZIESZ ,,GOTOWY DO STARTU¥. Dzigki naszemu 30-letniemu
doswiadczeniu i niezliczonym instalacjom na catym swiecie woodWOP stat sie jednym z najpopularniejszych systemow
programowania dla maszyn CNC.

amwors

CI Lt et Znajdz nas takze
w Internecie!

Najwieksze na swiecie forum
dotyczace oprogramowania
woodWOP: forum.homag.com

woodWOP | Licencja do maszyny

= tatwa nawigacja umozliwiajgca szybka i intuicyjng obstuge

* mozliwosé zastosowania zmiennych w celu elastycznego programowania
= szybkie tworzenie wiasnych komponentéw

= wieksze bezpieczenstwo podczas programowania dzieki grafice 3D

b — T
D
i/ il
Obtozenie miejsc woodWOP DXF Basic Rejestr danych maszyny MMR Basic
= tatwe sterowanie funkcjami maszyny = ztgcze do importu danych = zapisywanie ilosci wyprodukowanych
za pomoca klawiszy funkcyjnych z systeméw CAD elementow oraz tgcznych czasow pracy
= graficzna prezentacja obfozenia = baza do tworzenia programéw maszyny
miejsc w 3D woodWOP = wskazowki dotyczace planowania

= obracanie i odbicie lustrzane elementéw i przeprowadzania konserwagji



Opcja - Oprogramowanie

HOMAG DRILLTEQ V-310 | Oprogramowanie

DZIEKI DODATKOWYM MODUEOM OPROGRAMOWANIA mozesz jeszcze bardziej zoptymalizowaé proces obrobki.

§ae
) [ ET P T

1]
i
1
f
4
§

|
]

i

§

FECEEE TR

woodWOP | Licencja do komputera woodMotion
w biurze

= symulacja i analiza programow

= dostepne licencje jednostanowiskowe woodWOP
albo licencje sieciowe

= z mozliwoscig importu plikéw DXF
i wtyczkg CAD z licznymi funkcjami
obrdébki i tworzenia rysunkow

w=lLP

1234567

System odczytu kodéw kreskowych

= szybkie uruchamianie i przydzielanie programéw obrobczych
przez skanowanie kodow kreskowych

el
SEEMENE ML o0 #Es i RS

CollisionControl

= automatyczne zatrzymanie maszyny
w przypadku zagrozenia kolizja

= symulacja list produkcyjnych = wyswietlanie sytuacji kolizyjnej

z zaznaczeniem elementéw kolizyjnych

ROZSZERZENIE OPROGRAMOWANIA

1. woodMotion
dostepne

w pakiecie
2. CollisionControl

3. woodScout

25
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powerTouch nowej generacji: powerTouch2

Szybciej, wygodniej i fatwiej: Poznaj zalety naszego wprowadzanie danych do maszyny. W poréwnaniu
ulepszonego systemu sterowania powerTouch, ktory jest z dotychczasowa wersja systemu oszczedzasz nawet 30%
jeszcze bardziej dopasowany do potrzeb naszych klientow. czasu. Jest to mozliwe dzigki funkcji autouzupetniania,
Dzieki niemu mozesz teraz szybciej i bardziej intuicyjnie klawiaturze ekranowej, ktéra moze by¢ wyswietlana
sterowac¢ naszymi maszynami. Nowoczesny interfejs na ekranie przez caty czas oraz innym funkcjom

jest przyjazny dla oka i przy tym niezwykle przejrzysty. charakterystycznym dla systemu operacyjnego Windows
Dodatkowo dzieki innowacyjnej, dotykowej obstudze, mozesz — jak np. wybdr najczesciej uzywanych funkciji bezposrednio
w prosty i wygodny sposob sterowac funkcjami maszyny. Z menu startowego.

Nowa generacja powerTouch umozliwia jeszcze szybsze

Nasz system powerTouch idealnie wpisuje sie w filozofie HOMAG
- jest on prosty w obstudze, jednolity, ergonomiczny oraz nowoczesny

P 12.04.2019 hgsorvice:
’

.‘ 9‘5 Weskreugverwaltung

- - AltGr | Entf Posl Ende

n Obernehmen Abbeechen

n Oprawa graficzna systemu powerTouch2 jest jeszcze E UlepszyliSmy takze ikony sygnalizacyjne. Od teraz
bardziej przejrzysta. Oznacza to, ze na wyswietlaczu za pomoca klikniecia mozesz wybiera¢ poszczegdlne
widoczne sa tylko istotne dla Ciebie informacje. czynnosci, wptywajac tym samym na gotowosé
Wszystko, czego potrzebujesz znajduje sie w zasiegu maszyny do produkcji.

Twojego wzroku, i zaden szczego6t nie umknie odtad
Twojej uwadze.

n Szybkie wprowadzanie danych do maszyny gwarantuje n Rozszerzone menu startowe wyswietla dodatkowe
klawiatura ekranowa, ktéra moze by¢ wyswietlana na informacje (np. o liczbie oczekujgcych komunikatow
ekranie przez caty czas oraz funkcja autouzupetniania, albo pasek postepu informujacy o etapie wykonania
ktora po wpisaniu przez uzytkownika kilku danej czynnosci), a takze umozliwia bezposrednie
poczatkowych znakéw, automatycznie proponuje aktywowanie operacji (np. potwierdzanie czynnosci
najczesciej uzywane aplikacje, umozliwiajac ich bez koniecznosci przechodzenia do aplikacji).

bezposrednie otwarcie.
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Nasza koncepcja bezpieczenstwa
Optymalny i bezpieczny przebieg procesow

Koncepcja bezpieczenstwa powinna opierac sie na optymalnej interakcji miedzy cztowiekiem a maszyna.
Dzieki naszej technologii safeScan jest to catkowicie mozliwe.

Mata bezpieczenstwa safeScan

(opcjonalnie) Na wlocie i wylocie z maszyny
Mata umieszczona na wejsciu znajduje sie skaner, ktory wykrywa
i wyjsciu z maszyny stuzy jako obecnosc¢ operatora maszyny,
zabezpieczenie dla operatora gdy ten zblizy sie do obszaru
maszyny — jej antyposlizgowa ukfadania i odbierania elementow
powierzchnia minimalizuje ryzyko na odlegto$¢ mniejsza niz 900 mm.

upadku i ewentualnych wypadkow.
Wazna zaleta tej technologii
jest automatyczne wznowienie
produkcji po opuszczeniu tego
obszaru przez operatora.
Nie potrzeba niczego zatwierdzad
ani recznie uruchamiac obrébki.
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Zalety automatycznego podawania i odbierania elementow
przy uzyciu robota

ZALETY WYKORZYSTANIA ROBOTA W PIGULCE:

= wysoka dostepnosé
— mozliwos¢ wydtuzenia czasu pracy maszyny do ok. 100%
= dtuga zywotnos¢é
— i brak koniecznosci angazowania dodatkowych
pracownikow

= bardzo elastyczna produkcja
— brak koniecznosci przeprowadzania szkoler na temat
nowych procesow

niewielkie potrzeby w zakresie konserwacji

— dostepnosc¢ przez catg dobe przez 7 dni w tygodniu
(brak urlopu, choroby, przerw)

= czystos¢ i niski poziom hatasu

= przyjazna ergonomia
— prawie catkowicie automatyczne podawanie i odbieranie

i
elementéw b ' i
= niezmiennie wysoka jakos¢é g j |
— brak pogorszenia jakosci w procesie podawania ‘ ’
i odbierania elementéw w zwigzku ze zmiang pracownikow — ﬂ .\__/'

5 wszystko. od jednelgo do§tawcy — -. ", 'b ‘ -
— gwarancja, zabezpieczenia, certyfikacja CE, osoby \ o Ve .“
kontaktowe, serwis HOMAG . 4 6

" ]

= mozliwos$¢é dwustronnej obrobki L - S

— za sprawg transportera powrotnego elementow \ . .
z funkcjg odwracania elementéw F - ~ L
il
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Centrum obrébcze CNC w potaczeniu z robotem tworzy zaktadach produkcyjnych pozwala nie tylko zaoszczedzié
najmniejsze z mozliwych gniazd do produkcji mebli. duzo czasu, lecz takze odcigzy¢ pracownikdw lub powierzy¢
W tym zestawieniu robot FEEDBOT znacznie zwieksza im bardziej wymagajace zadania. Podsumowujac
wydajnosc¢ catego procesu produkcyjnego. Nie potrzebuje — w odniesieniu do jakosci, dostepnosci i wydajnosci robot
On przerw, CO 0znacza, ze moze pracowac przez catg FEEDBOQOT stanowi prawdziwg wartos¢ dodang dla Twojego
dobe, zapewniajgc tym samym niezmiennie wysoka jakosc. zaktadu produkcyjnego.

Zastosowanie robota FEEDBOT D-310 w matych i Srednich

UL T

FEEDBOT D-310

= bezpieczne uktadanie elementéw
dzieki trawersie z elastycznym
tozyskowaniem

= duza réznorodnosc¢ elementdéw

= automatyczne zbrojenie gniazda
produkcyjnego (maszyna
CNC + robot) oraz wizualizacja
w woodFlex

= kontrola zgodnosci: porownywanie
danych z systemu sterowania
Z rzeczywistymi danymi
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Przebieg procesu podawania
| odbierania elementow przez robota

Dzieki wsparciu robota FEEDBOT D-310 Twoja produkcja
stanie sie bardziej elastyczna. Oznaczanie elementéw
i materiatu beda ograniczone do minimum, a robot wykona

Standardowy przebieg / normaliny tryb pracy

n Surowe elementy sg przygotowywane w formie
stosu na europaletach
Robot ustala potozenie elementu do zatadunku
za pomoca czujnikow.
Element jest oddzielany od stosu przez przechylenie.
Nastepnie ma miejsce jego weryfikacja.

E Robot wprowadza surowy element
do maszyny CNC
Za pomocg przegubu wyréwnawczego element
jest pozycjonowany przy zabieraku maszyny CNC.
Nastepnie rozpoczyna sie obrobka CNC.

B Odbiér gotowych elementéw

n Gotowe elementy s3g odkiadane na stosie
docelowym
Nastepnie kolejny element jest mierzony
i wprowadzany do maszyny.

Modele ukfadania stosu i parametry techniczne

Model uktadania stosu 11:
dla pojedynczych elementéw
i elementow seryjnych

Powyzej przedstawiono standardowe modele ukfadania stosu dla gniazda produkcyjnego.

PARAMETRY TECHNICZNE

- ptyta widrowa
- MDF
- HDF

Materiat nosny:

- sklejka, drewno lite

Powierzchnie: - melamina

- powierzchnia surowa (materiat nodny nieprzepuszczajacy powietrza na wylot)

- fornir
- laminat

- bez wystajgcej warstwy pokrywajacej (opcjonalnie)

Elementy specjalne:

Maks. wysokos¢é stosu:

model uktadania stosu 21:
dla elementdéw seryjnych

Mozliwos¢ obrébki materiatdbw o mocnej strukturze, przepuszczajacych powietrze na wylot oraz
elementow o wysokiej adhezyjnosci nalezy skonsultowaé z dziatem technicznym.

1500 mm tacznie z podstawa

za Twoich pracownikéw cigzka i zmudna prace fizyczna.
Z jego pomoca bedziesz mogt takze bez problemu
produkowac¢ mate serie.

Rozbudowanie procesu przez zastosowanie
transportera powrotnego elementéw

Wariant A

Elementy z transportera powrotnego elementow E mozna
w razie potrzeby ponownie podawac¢ do maszyny CNC E
(drugi przelot z elementem odwréconym do obrobki
obustronnej).

Po drugim przelocie elementy sa przekazywane przez
maszyne CNC do transportera powrotnego, a nastepnie
odktadane na stosie docelowym 3.

Wariant B

Po pierwszym przelocie elementy sa przekazywane przez
maszyne CNC do transportera powrotnego E a nastepnie
odktadane na stosie docelowym [E3.

model ukfadania stosu 22:
dla elementdéw seryjnych

model ukfadania stosu 12:
dla elementdéw seryjnych




HOMAG DRILLTEQ V-310 | Opis procesu 31

.03
aa]
.03
[zm]

{

=
[ -
=
I
=
=
L=
=
b=




32 HOMAG DRILLTEQ V-310 | Oprogramowanie

Sterowanie i obstuga robota

Obstuga za pomoca sterowania HOMAG powerControl z systemem
powerTouch?2
Sterowanie za pomoca list stoséw lub koddw kreskowych (opcjonalnie);

do aplikacji stosowane jest sterowanie gniazdem woodFlex, ktdre
umozliwia automatyczne zbrojenie obu maszyn

2 tryby pracy

automatyczny (robot podaje i odbiera elementy z maszyny CNQC)

reczny (robot wytgczony; operator moze samodzielnie obstugiwac
maszyne CNC)

Czytnik kodow
kreskowych

w przypadku produkcji pojedynczych elementéw poszczegdlne
elementy mozna identyfikowac¢ za pomoca etykiety; kod kreskowy
jest umieszczony centralnie na wierzchu surowego elementu wzdtuz
lub w poprzek

Zintegrowane sterowanie woodFlex

System sterowania woodFlex umozliwia prace w sieci, ma budowe modutows i jest przystosowany do rozbudowy i sprostania

przysztym wymaganiom. Ponadto zapewnia on bezpieczenstwo, optymalizuje procesy i zwieksza wydajnosé.

woodFlex

= wizualizacja gniazda produkcyjnego w czasie
rzeczywistym

tworzenie stoséw za pomoca funkcji drag & drop
("przeciagnij i pusc")

sterowanie w peni zintegrowane w maszynie

potaczenie obu maszyn w jedno gniazdo
produkcyjne

panel HMI ze znanymi grafikami

automatyczne zbrojenie obu maszyn

pobieranie danych z plikow MPR
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Szybka pomoc:
94% awarii naprawiamy

za posrednictwem naszej infolinii

Eksperci w Twojej okolicy:
zatrudniamy blisko 1.350
pracownikow serwisu na catym
Swiecie

Robimy réznice:
>1000 wysytek czesci zamiennych
dziennie na catym Swiecie

Tylko u nas:

>150.000 maszyn
udokumentowanych elektronicznie
w 28 jezykach w systemie eParts

LIFE CYCLE SERVICES

Wyzsza wydajnosé, szybsza pomoc i zapewnienie wiekszej dostepnosci maszyny
Nasze motto ,VAL YOU” wywodzi sie z angielskiego ,VALUE ADDED” oznaczajgcego wartos¢ dodang. Zgodnie z nim kazdego
dnia chcemy Ci da¢ jeszcze wiecej, wznoszac Twoj proces produkeyjny na wyzyny jego mozliwosci.

N— ,,

o ~ =g N ~

~ L
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“% Nalezy zachowac¢ odpowiednig,

bezpieczng odlegtos¢ na wlocie
i wylocie! (patrz dokumentacja)

DANE TECHNICZNE

maks. wymiary
elementu

min. wymiary
elementu

maks. waga
elementu

predkosé
wektorowa

catkowita waga
maszyny

wymiary
ustawienia

dt. x szer.
X WyS.

dt. x szer.
X WyS.

dt x
szer. X
wys. (bez
odciagu)

mm

mm

kg

m/min

kg

mm

DRILLTEQ V-310

Edition

3.050 x 1.250 x 80

200x50x 8

60

(X-Y) 64 - (2) 20
@25

ok. 2.900

4.930 x 2.635 x 2.160

DRILLTEQ
V-310

3050 x 1250 x 80

200x50x 8

60

(X-Y) 64 - (2) 20
@25

ok. 3600

5300 x 2260x 2160

DRILLTEQ V-310
z automatycznym
transporterem
powrotnym elementéw

2500 (opcja 3050) x 1250 x 80

350 x60x8

60

(X-Y)64-(2) 20
225

ok. 3950

od 7220 x 3080 x 2820 przy
maks. dtugosci elementu 2500;

od 7720 x 3470 x 2820 przy
maks. dtugosci elementu 3050

DRILLTEQ V-310
z automatycznym

transporterem powrotnym

z funkcja odwracania
elementow

i robotem FEEDBOT D-310

2500 (opcja 3050) x 1200 x 60

350 x 120 x 10

60

(X - Y) 64 - (2) 20
025

ok. 4500

od 9855 x 7331 x 3800 przy
maks. dtugosci elementu 2500;
od 10 605 x 7581 x 3800 przy
maks. dtugosci elementu 3050
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DRILLTEQ V-310 z automatycznym transporterem powrotnym elementéw

Dk.
od 7220 mm

A
\/

SZER.
od
3470 mm

2210 mm %
& —

DRILLTEQ V-310 z automatycznym transporterem powrotnym z funkcjg odwracania
elementéw i robotem FEEDBOT D-310

DL.
od 9855 mm

A
\/

Zur]
asi]
anr]
an
xmc
4

SZER.
od
7331 mm

Elementy do gniazda produkcyjnego mozna takze podawac recznie bez udziatu robota.
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DRILLTEQ V-310
Podstawa sukcesu

Model DRILLTEQ V-310 w wersji Edition to rozwigzanie na dobry poczatek, ktdre zyskuje przewage wsrod innych maszyn dzieki
celowemu ograniczeniu wyposazenia do tego, co naprawde niezbedne. Ta zoptymalizowana maszyna znajdzie zastosowanie
nawet w najmniejszym zaktadzie produkcyjnym. Umozliwia ona intuicyjng i ergonomiczng obrébke, a jej kompaktowa budowa
zapewnia tatwg i szybkg obstuge. Okrojone wyposazenie maszyny w dalszym ciggu jednak gwarantuje szerokie mozliwosci
obrébcze w zakresie produkcji korpusow, obejmujace wiercenie, frezowanie i wykonywanie rowkoéw wpustowych.

System wymiany narzedzi z czterema miejscami zapewnia elastyczng wymiane narzedzi, umozliwiajgc tym samym kompleksowa

obrébke frezarska.

Mierz jeszcze wyzej dzieki maszynie DRILLTEQ V-310!



Utatwione podawanie i odbieranie
elementow

Podawanie i odbieranie elementow jest
znacznie fatwiejsze dzieki wykorzystaniu
sity ciezkosci i nachyleniu elementéw pod
katem 5°.

Magazynek do wymiany narzedzi
z 4 miejscami

= 4 miejsca na narzedzia w magazynku
gwarantuja mozliwos¢ indywidualnej
obrobki

zintegrowanie magazynka po
wewnetrznej stronie drzwi maszyny
zapewnia fatwg wymiane narzedzi

mozliwosc¢ zapisywania i zarzadzania
najwazniejszymi narzedziami

w systemie toolManager; tatwe
wybieranie narzedzi do obrobki za
pomoca funkcji ,przeciagnij i pusc¢”

Standardowa gtowica wiertarska ViI8H6N
24 wrzeciona wiertarskie
[High-Speed 7500]

= 18 pionowych wrzecion wiertarskich
= 6 poziomych wrzecion wiertarskich (4X2Y)

= 1 pita nutujaca @ 125 mm (0° / 90°)

HOMAG DRILLTEQ V-310 I Edition

Zabezpieczenie w postaci mat
bezpieczenstwa

Zapewnienie bezpieczenstwa na linii
cztowiek-maszyna jest dla nas kwestig
priorytetowa. Z tego wzgledu na wejsciu
i wyjsciu z maszyny zaprojektowaliSmy
specjalne maty bezpieczenstwa, ktére
uruchamiaja sie w momencie ich
nadepniecia przez operatora. Proces
obrdbczy jest automatycznie wznawiany
gdy tylko operator opusci strefe
niebezpieczna.

Ergonomiczna obstuga maszyny

= monitor powerTouch z mozliwoscia
regulacji wysokosci

= panel obstugi z monitorem i podstawka

pod klawiature

= tatwa regulacja wysokosci, na ktorej
ma znajdowac sie monitor odpowiednio
do wzrostu operatora

37
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DRILLTEQ V-310 Edition
Tylko to, co niezbedne

'“‘H ——

Szybki dostep do narzedzi dzieki
I'E I'E drzwiom przesuwnym

Przesuwne drzwi maszyny umozliwiaja
szybki dostep do narzedzi znajdujacych
sie w magazynku utatwiajac tym samym
ich wymiane i czyszczenie.

H&|HOMAC

o

Sterowany numerycznie system

z dwoma zaciskami

Umozliwia on precyzyjne pozycjonowanie
i mocowanie elementow bez uzycia prozni,
dzigki czemu mozna zaoszczedzi¢

az 100% mocy potrzebnej do wytworzenia
prozni.

katwo i szybko
Umieszczanie nowych narzedzi w

magazynku jest niezwykle tatwe i nie
zajmuje duzo czasu.
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Maszyne DRILLTEQ

V-310 Edition mozna

potfaczy¢ z:

4+ transporterem
powrotnym

z funkcjg odwracania
elementow

robotem
FEEDBOT D-310

Oszczednos¢é miejsca

Ztacze narzedzi jest umieszczone nad gtowica
wiertarska. Zaoszczedzone w ten sposob miejsce
mozna w petni wykorzystac¢ na obrébke.
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HOMAG Group AG

info@nhomag.com
www.homag.com

YOUR SOLUTION



